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TRANSICS: leader européen en solutions de gestion de flotte

LES LEADERS 
SE RENCONTRENT

+

THERMO KING: leader en solutions de contrôle de températures de 

transport

=

PARTENARIAT STRATEGIQUE



Transics fait équipe avec Thermo King pour intégrer 

la traçabilité des températures dans la dernière 

version du logiciel de backoffice 

TX-CONNECT



Distribution urbaine:

réduction des émissions

Pas de compromis sur la qualité de la 

chaîne du froid et de la température:

Bart Ezendam – Transfrigoroute International Lyon France 2012



Pourquoi CryoTech?

• Utilisation 100% de R744 (CO2 liquide) de 

recyclage

– Obtenu comme produit dérivé des industries 

productrices de CO2 telles que les engrais, bio-

éthanol et industries chimiques

– En comparaison avec les technologies Diesel et – En comparaison avec les technologies Diesel et 

Nitrogen les émissions sont largement inférieures

• Les puissances de réfrigération et la 

descente en température bcp plus rapides

et importantes

– Descente en température 4 fois plus rapide qu’un

groupe traditionnel

• Réduction des émissions sonores drastique

– Niveaux sonores inférieures à tous les requis de la 

norme PIEK 



Spar “business case”

• En 2009 une semi-remorque test a été faite: scénario le plus 

contraignant et pas d’attention aux règles de bonne pratique

� 40 kg de R744 par heure de fonctionnement

• Objectifs: Sécuriser la chaîne du froid (0-4 degrés C)

En 2011 reçu le ok pour démarrer à grande échelle• En 2011 reçu le ok pour démarrer à grande échelle

>50 groupes CryoTech en parc la première année

• 2 DCs en Hollande: 1 nouveau et 1 en re-utilisation

• Distribution urbaine: 677 magasins à livrer

• Approx. 4% du marché en NL



• Résultats en 2012:

– 9 kg de CO2 par heure de fonctionnement

– 160.000 litres Diesel par an d’économisé

– Réduction des émissions de CO2: 417 tonnes par an

– Contrôle de température parfaitement stable quelque soit

la température ambiante

Spar “business case”

la température ambiante

– Pas de pertes ni rejets de cargaisons

– Diminution des coûts annuels de 62,000 euros

• Conclusion: WIN-WIN-WIN!!!
Chaîne du froid sécurisée et sous contrôle

Diminution des émissions

Coûts opérationnels réduits



Critères de réussites de mise en place 

• Transparence pour chaque partie

• Volonté d’investir du temps dans le 

projet

Spar “business case”

projet

• Etre critique vis-à-vis de la “supply 

chain” et pas seulement le transport

• Suivi à distance de la consommation

de CO2

• Semi-Remorque avec trois

compartiments et cloisons mobiles



Merci de votre attention!
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